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Enheten &r provad av ESAB i en allméan inkoppling.
Ansvaret for den slutliga inkopplingens sékerhet och funktion aligger Intergratoren.

Enheden er testet af ESAB i en generel forbindelse.
Ansvaret for den endelige forbindelses sikkerhed og funktion pahviler integratoren.

Enheten er testet av ESAB i en generell tilkobling. Den som integrerer systemet, har ansvaret for sik-
kerheten og funksjonen ved den endelige tilkoblingen.

ESAB on koekayttanyt yksikon yleisessa sahkoliitAnnassa.
Vastuu lopullisen kytkennan turvallisuudesta ja toimimisesta on integraattorilla.

The unit is tested by ESAB in a general purpose operation.
Responsibility for the safety and function of the final operation remains with the Integrator.

Die Einheit wurde von ESAB in einer allgemeinen Schaltung geprtift.
Die Verantwortung fiir die Sicherheit und Funktion der letztendlichen Schaltung liegt beim Integrator.

L'unité est testée par ESAB sur un raccordement général.
L'Intégrateur est le seul responsable de la sécurité et du fonctionnement du raccordement définitif.

De eenheid werd door ESAB getest in een algemene schakeling.
Diegene die de uiteindelijke schakeling uitvoert is aansprakelijk voor de veiligheid en werking ervan.

La unidad ha sido probada por ESAB en una conexién general.
La seguridad y la funcionalidad de la conexion final son responsabilidad del Integrador.

L'unita e stata testata da ESAB in un impianto generico.
La sicurezza e il funzionamento dell'impianto finale sono di responsabilita dell'installatore.

A unidade foi testada pela ESAB numa ligagao de caracter geral.
O integrador é responsavel pela seguranca da ligacao final e pelo funcionamento.

H povada eivat dokipaopgvn and tnv ESAB og pe Kolvry ouvoeaon.
H euBuvn yla tnv ac@alela kat Asttoupyia TG TEAKNG oUVOEONG £ival TOU OAOKANPWTH.

Jednostka zostala przetestowana przez firme ESAB dla ogdinej konfiguraciji podtaczenia.
Za bezpieczenstwo i dziatanie koncowej konfiguracji podtaczenia odpowiada Wykonawca.

Az egység az ESAB cégnél egy 4ltalanos céld mivelet soran kiprobalasra kerdlt.
A végsé miikodés soran a biztonsagért és a miikodésért az integrator felel.

Spolecnost ESAB jednotku testuje v obecném provozu.
Odpovédnost za bezpecnost a funkénost koneéného provozu nese osoba, kterd provedla zabudovani.

Jednotka je testované vo vieobecnej prevadzke spolo¢nostou ESAB.
Za bezpecnost a funk&nost konecnej prevadzky stale zodpoveda integrator.

lekarta ir ESAB parbaudita vispusigas ekspluatacijas apstaklos.
Par galaizmantosSanas drosSibu un darbibu atbildigs ir integrators.

Jrenginio veikimas naudojant jj pagal benrajg paskirtj patikrintas ESAB.

Uz jrenginio galutinio veikimo sauggq ir funkcijas atsako jrangos montuotojas.
ESAB je testirao jedinicu u operaciji opée namjene.

Odgovornost za sigurnost i funkciju zavrsne operacije ostaje na Integratoru.



Unitatea este testata de ESAB in timpul functionarii in scop general.
Responsabilitatea pentru siguranta si functionarea finala este a Integratorului.
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1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

Uzytkownicy sprzetu spawalniczego firmy ESAB sa odpowiedzialni za przestrzeganie odpowiednich
przepisdw bezpieczenstwa przez osoby pracujace z lub przy tym sprzecie. Zasady bezpieczenstwa musza
by¢ zgodne z wymaganiami stawianymi tego rodzaju sprzetowi. Poza standardowymi przepisami
dotyczacymi miejsca pracy nalezy przestrzega¢ przedstawionych zalecen.

Wszelkie prace musza by¢ wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajagcy zasady dziatania
sprzetu spawalniczego. Niewlasciwe dziatanie sprzetu moze prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych, a w
rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa sprzetu spawalniczego, musi zna¢ sie na:
¢ jego obstudze
* lokalizacji przyciskéw awaryjnego zatrzymania
¢ jego dziataniu
» odpowiednich $rodkéw ostroznosci
e spawaniu

2. Operator musi upewnic sie, ze:
e W momencie uruchomienia sprzetu w miejscu pracy nie znajduje sie zadna nieupowazniona
osoba
¢ w chwili zajarzenia tuku wszystkie osoby sg odpowiednio zabezpieczone

3. Miejsce pracy musi by¢:
¢ odpowiednie do tego celu
» wolne od przeciggéw

4. Sprzet ochrony osobistej
» Nalezy zawsze uzywac zalecanego sprzetu ochrony osobistej, taki jak okulary ochronne, odziez
ognioodporna, rekawice ochronne.
* Nie nalezy nosi¢ zadnych luznych przedmiotdw, takich jak szaliki, bransolety, pierscionki, itp.,
ktére moglyby sie o co$ zahaczy¢ lub spowodowaé poparzenie.

5. Ogdlne srodki ostroznosci
» Upewni¢ sie czy kabel zwrotny zostat bezpiecznie podtaczony.
* Praca na sprzecie 0 wysokim napieciu powinna by¢ wykonywana wylacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.
» QOdpowieni sprzet gasniczy powinien by¢ wyraznie oznaczony i znajdowaé sie w poblizu.
» Smarowania i konserwacji sprzetu nie wolno przeprowadza¢ podczas jego pracy.
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A\ OSTRZEZENIE A\

SPAWANIE | CIECIE LUKOWE MOZE ZAGRAZAC BEZPIECZENSTWU OPERATORA | POZOSTALYCH
0sOB PRZEBYWAJACYCH W POBLIZ U. DLATEGO PODCZAS SPAWANIA NALEZY ZACHOWAC
SZCZEGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI PRZED PRZYSTAPIENIEM DO SPAWANIA ZAPOZNAJ SIE Z
PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY OBOWIAZUJACYMI NA TWOIM STANOWISKU
PRACY.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE - moze byé przyczyna smierci.

. Urzadzenie spawalnicze nalezy zainstalowac i uzierni¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami.

. Unikaj kontaktu czesci znajdujacych sie pod napieciem lub elektrod z golg skdra, mokrymi rekawicami lub
mokrg odzieza.

. Qdizoluj sie od ziemi i przedmiotu obrabianego.

. Upewnij sie czy Twoje stanowisko pracy jest bezpieczne.

WYZIEWY | GAZY - moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

. Trzymaj glowe z dala od wyziewow.

. W celu unikniecia wdychania wyziewdw i gazow nalezy korzysta¢ z wentylacji wyciggow.

LUK ELEKTRYCZNY - moze spowodowa¢é uszkodzenie oczu i poparzenie skory.

. Chron oczy i cialo. Stosuj odpowiednia ostone spawalnicza, ochrone oczu i odziez ochronna.

. Chron osoby przebywajace w poblizu Twojego stanowiska pracy przy pomocy odpowiedrich oslon lub
zasion.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU.

. Iskry powstajgce podczas spawania moga spowodowaé pozar. Upewnij sie, ze w poblizu Twojego

stanowiska pracy nie ma materialdw fatwopalnych.

HALAS -glosne dzwieki moga uszkodzi¢ stuch.
. Chron stuch. Stosuj zatyczki do uszu lub inne srodki ochrony przed hatasem.

. Ostrzez o niebezpieczenstwie osoby znajdujace sie w poblizu.
WADLIWE DZIALANIE - W przypadku wadliwego dzialania urzadzenia wezwij eksperttow

| PRZED INSTALACJA | ROZRUCHEM URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA |
CHRON SIEBIE | INNYCH!
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2 WPROWADZENIE

2.1 Informacje ogdine

GMH to system $ledzenia spoiny, przeznaczony do pozycjonowania i $ledzenia spoiny przy
wykorzystaniu automatycznych systemdw spawalniczych. System moze by¢ stosowany
do wszystkich typdw spoin, posiadajacych krawedz prowadzaca, po ktorej bedzie sie
przesuwat czujnik palcowy. Urzadzenie jest przystosowane do standardowych suportow
firmy ESAB z serwomechanizmnem i umozliwia jednoczesne sterowanie jednym lub dwoma
serwomotorami.

System jest dostepny w kilku wersjach, patrz ponize;.

2.2 \WWersje

e Zespot sledzenia spoiny ze sterownikiem.
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2.3 Dane techniczne

GMH

Napiecie zasilajace

Natezenie wyjsciowe
Temperatura otoczenia
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza
Maks. natezenie elektromotoru
Klasa obudowy

Limity natezenia pradu

Zabezpieczenie bezpiecznikowe zasilania
Typ regulatora elektromotoru
Napiecie wirnika

Napiecie wzbudzenia, oddzielnie wzbudzany
elektromotor

Masy:
Zespot sledzenia spoiny:
Sterownik przenosny:
Czujnik i suport poprzeczny ze wspornikiem:

Palec prowadzacy:
Czujnik zakresu pracy, promien 360°

42V pradu zmiennego, 50-60 Hz
450V A

-15°C-+45°C

Maks. 98%

6A 100%

IP 23

15 A (limit natezenia pradu dla elementéw
konstrukcyjnych)

10 A topikowy
Przelacznik cztero-pozycyjny
40V DC

60V DC

6,2 kg

2,7 kg (w komplecie z kablem 4m i
zabezpieczeniem)
2,2 kg

0.6 kg
4 mm

Klasa szczelnosci.

Kod IP oznacza klase szczelnosci, to znaczy okresla, w jakim stopniu urzadzenie jest odporne na

przedostawanie sie do wewnatrz zanieczyszczen stalych i wody. Kod 23 oznacza, ze urzadzenie nadaje
sie do pracy w pomieszczeniu i na wolnym powietrzu.

Informacje o zakresie pracy i nastawach predkosci spawania, patrz wykres ponizej oraz Opis
techniczny w Instrukcji obstugi suportu A6.
Odchylenie katowe w stopniach

A

100

Przetozenie standardowe

4 Przelozenie odwrdcone

0 LI T : T T T I T LI I T T T T :

. | _), ;s . .
0 B0 100 150 200 '2'50 Predkos¢ spawania cm/min

Wykres maksymlanego kata odchylenia spawanej spoiny w zaleznosci od ustawionej
predkosci spawania.
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2.4 Podstawowe czesci

—

Zespot Sledzenia spoiny (ze sterownikiem lub bez)
Sterownik przenosny

Czujnik

Suport poprzeczny czujnika

Palec prowadzacy

o U A N

Przewdd sterowniczy (2 m)

7. Przewdd silnika (Patrz Akcesoria)

Uwaga!

Sterownik przenosny (2) i przewod sterowniczy (6), jak podano powyzej, w przypadku
okreslonych stupowysiegnikdw zostaly wycofane i zastgpione odpowiednimi zespotami
danego urzadzenia.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale "Obsfuga’, na stronie 253.

N
L/
\\_,—_//
_/
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2.4.1 Czujnik
Czujnik ma ksztalt palca. Palec jest docisniety sprezyng w sposoéb umozliwiajacy
osiggniecie pozycji Srodkowej w polozeniu bocznym i pozycji dolnej w polozeniu pionowym.
1. Czujnik ze ztaczem przewodu do zespotu $ledzenia spoiny i wspornikiem pod réznego
typu czujniki palcowe z przodu.
Czujniki palcowe zespotu sledzenia spoiny

3. S'ruby nastawcze (dwie) do regulacji ruchu czujnika palcowego w poziomie. S'ruby
umozliwiajg zmiane ustawien pod katem réznego typu spoin.
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3 INSTALACJA

3.1 Informacje ogodine

Instalacji moze dokonac jedynie osoba posiadajgca uprawnienia.

3.2 Instalacjai podiaczenie

Informacje o wymiarach mozna znalez¢ na schematach wymiardw na stronach 408-410.
Podtaczenia, patrz schematy na stronach 405-407

3. Sprawdzi¢, czy w miejscu instalacji dostepne jest napiecie i natezenie pradu o
wymaganej wartosci.

4. Zamontowac palec prowadzacy réwnolegle z napedzanym suportem poprzecznym.

3.3 Strojenie charakterystyki czujnika palcowego

W sprawie strojenia charakterystyki czujnika palcowego prosimy o kontakt z dziatem
serwisowym firmy ESAB.

3.4 Strojenie charakterystyki czujnika indukcyjnego

W sprawie strojenia charakterystyki czujnika indukcyjnego prosimy o kontakt z dziatem
serwisowym firmy ESAB.
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4 OBSLUGA

4.1 Informacje ogdine

Informacje o ogolnych przepisach BHP dotyczacych obslugi urzadzenia zostaly
zZamieszczone na stronie 246. Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia nalezy
zapoznac sie z instrukcja!

4.2 Zespol sledzenia spoiny ze sterownikiem

Wylaczenie awaryjne (1)

e Jednokrotne naci$niecie przycisku aktywuje funkcje WYLACZENIA AWARYJINEGO

Uwaga! Nigdy nie wolno resetowac wylaczenia awaryjnego systemu przed
zidentyfikowaniem i usunieciem przyczyny nieprawidtowej funkcji lub sygnatu.

Lampa sygnalowa Q |:| (biata)
«  Swieci po wiaczeniu zasilania.

Lampa alarmowa (automatyczny zespol sledzenia spoiny) O (zofta)

e Zapala sie, gdy palec prowadzacy znajdzie sie poza obszarem roboczym (w pionie).
Tryb funkcji automatycznych jest nastepnie wylaczany.

Lampa sygnalowa (zespé! sledzenia spoiny) Q @ (zielona)
e Zapala sie w czasie pracy automatycznego zespotu $ledzenia spoiny.
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Przelacznik 5-pozycyjny
WYybdr opcji $ledzenia i wyszukiwania/lokalizacji spoiny:

Reczna preselekcja - pozycjonowanie @

 Sledzenie spoiny w pionie i poziomie - pozycjonowanie %
« Sledzenie spoiny w pionie i poziomie z wyszukiwaniem/lokalizacja w

prawo - pozycjonowanie I}>
« Sledzenie spoiny w pionie i poziomie z wyszukiwaniem/Iokalizacja w

lewo - pozycjonowanie

 Sledzenie spoiny w pionie - pozycjonowanieH

WSKAZOWKA!

Jezeli w czasie wigczania urzadzenia przelacznik znajduje sie w potozeniu $ledzenia spoiny,
zespot Sledzenia spoiny nie zostanie uruchomiony ze wzgledéw bezpieczenstwa. W celu
uruchomienia zespotu $ledzenia spoiny nalezy na chwile wybraé inne polozenie, a nastepnie
powrdci¢ do zadanej pozycji.

DZwigienka sterujaca
* Reczne sterowania suportdw Gora/Dét i Lewo/Prawo.

Sterowanie z dzwigienki sterujacej jest zawsze nadrzedne.

Gdy lampka alarmowa O $wieci, funkcja recznego przesuwu w dof jest
zablokowana.

=

Wybdr matej lub duzej predkosci podczas recznego pozycjonowania za pomoca dzwigienki
sterujacej.

Przycisk z lampka (szybki przesuw)

e Jednokrotne naci$niecie przycisku aktywuje funkcje szybkiego przesuwu.
Aktywacja funkcji jest potwierdzana zapaleniem kontrolki w przycisku.

e Aby wrdcié¢ do matej predkosci nalezy ponownie nacisnaé przycisk.
Przed wykonaniem kolejnych czynnosci nalezy upewnié sie, czy lampka zgasta.
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4.3 Zespol sledzenia spoiny - tylny modut

1 Ztacze zasilania 42 V
2 Zaslanie WL/ Wy

= Przetacznik
3 <{= |Do przetaczania kierunku ruchu silnika suportu poziomego.
4 Gniazdo do podtaczenia silnika suportu pionowego
5 Gniazdo do podtaczenia silnika suportu poziomego
6 | =1 |Bezpiecznik, 10 A topikowy

Gniazdo tulejowe, 8-stykowe. Do podtaczania palca

7 % prowadzacego.
8 /"] |Gniazdo, 23-stykowe. Do podiaczenia sterownika przenosnego
9 Gniazda do podiagczenia wytacznika krancowego
10 Gniazda dodatkowe
11 Wiaczniki serwisowe
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4.4 Sterownik przenosny

Wylaczenie awaryjne (1)

e Jednokrotne naci$niecie przycisku aktywuje funkcje WYLACZENIA AWARYJINEGO

Uwaga! Nigdy nie wolno resetowac wylaczenia awaryjnego systemu przed
zidentyfikowaniem i usunieciem przyczyny nieprawidtowej funkcji lub sygnatu.

Lampa sygnalowa O |:| (biata)

«  Swieci po wiaczeniu zasilania.

Lampa alarmowa (automatyczny zespol sledzenia spoiny) Q (Zotta)

e Zapala sie, gdy palec prowadzacy znajdzie sie poza obszarem roboczym (w pionie).
Tryb funkcji automatycznych jest nastepnie wylaczany.

Lampa sygnalowa (zespo! sledzenia spoiny) Q @ (zielona)

e Zapala sie w czasie pracy automatycznego zespotu $ledzenia spoiny.
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Przelacznik 5-pozycyjny
WYybdr opcji $ledzenia i wyszukiwania/lokalizacji spoiny:

Reczna preselekcja - pozycjonowanie @

 Sledzenie spoiny w pionie i poziomie - pozycjonowanie %
« Sledzenie spoiny w pionie i poziomie z wyszukiwaniem/lokalizacja w

prawo - pozycjonowanie LB
« Sledzenie spoiny w pionie i poziomie z wyszukiwaniem/lokalizacja w

lewo - pozycjonowanie

Sledzenie spoiny w pionie - pozycjonowanie H

WSKAZOWKA!

Jezeli w czasie wigczania urzadzenia przelgcznik znajduje sie w potozeniu $ledzenia spoiny,
zespot Sledzenia spoiny nie zostanie uruchomiony ze wzgledéw bezpieczenstwa. W celu
uruchomienia zespotu $ledzenia spoiny nalezy na chwile wybraé inne polozenie, a nastepnie
powrdci¢ do zadanej pozycji.

DZwigienka sterujaca
e Reczne sterowania suportdw Goéra/Dot i Lewo/Prawo.

Sterowanie z dzwigienki sterujacej jest zawsze nadrzedne.

Gdy lampka alarmowa $wieci, funkcja recznego przesuwu w dof jest zablokowana.

=

Przycisk z lampka (szybki przesuw)

Wybdr matej lub duzej predkosci podczas recznego pozycjonowania za pomoca dzwigienki
sterujacej.

e Jednokrotne naci$niecie przycisku aktywuje funkcje szybkiego przesuwu.
Aktywacja funkcji jest potwierdzana zapaleniem kontrolki w przycisku.

e Aby wrdcié¢ do matej predkosci nalezy ponownie nacisnaé przycisk.
Przed wykonaniem kolejnych czynnosci nalezy upewnié sie, czy lampka zgasta.
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4.5 Sledzenie spoiny

Parametry systemu sledzenia spoiny mozna przystosowaé pod katem réznych metod
$ledzenia spoiny. System mozna ustawié na $ledzenie spoiny po krawedzi prowadzacej lub
$ledzenie spoiny po szczelinie prowadzacej. Nastawy sg wykonywane za pomoca
sterownika i czujnika.

4.5.1 Sterowanie spoiny po krawedzi prowadzace] LB CZH

Ponizej opisane funkcje ustawia sie za pomocg sterownika, Lglub CZH w zaleznosci od
wymaganego kierunku sterowania, prawo-lewo. Sruby nastawcze na czujniku powinny by¢
wkrecone do oporu. Patrz ilustracja ponizej. Spowoduje to boczne docisniecie
bezpiecznikéw i umozliwi Sledzenie po szczelinie prowadzacej. Sledzenie spoiny po
krawedzi prowadzgce;j jest stosowane przy spoinach pachwinowych lub podobnych, patrz
tabela z opisem rodzajéw spoin na stronie 259.

Sruby nastawcze sg wkrecone do oporu.

4.5.2 Sterowanie spoiny po szczelinie prowadzace] % H

Ponizej opisane funkcje ustawia sie za pomocg sterownika, <{}> lub H,w zaleznosci od
wymaganego kierunku sterowania, w pionie i w bok lub tylko w pionie. Sruby nastawcze na
czujniku musza by¢ wykrecone o co najmniej dwa obroty lub do oporu, patrz ilustracja
ponizej. Spowoduje to zwolnienie docisku sprezyn poprzecznych na wystepach
prowadzacych i umozliwi sledzenie po szczelinie prowadzacej. Jesli sruby nastawcze nie
zostang odkrecone, zachodzi ryzyko, ze w przypadku ptytkich spoin typu V lub U, wystepy
prowadzace “wyskoczg” ze spoiny. Patrz rdwniez informacje dotyczace doboru nastaw na
stronie 259.

Sruby nastawcze odkrecone o 2 obroty
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Przyktady réznych typdw spoin oraz ustawien palca prowadzacego w stosunku do krawedzi
prowadzacych.

Typ spoiny Ustawienie,
sterownik

Ztacze doczotowe z podwdjnym % ‘%
kotnierzem

‘

7/

A
Spaw typu | (A=drgzek prowadzacy)
%m

Spaw typu v 70 S

Spaw typu 1/2 V @

Spaw typu 1/2 V @

Podwadjny spaw typu U % @

Spaw typu J % &

@ || P &P P&

Podwadjny spaw typu J % @
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5\

Asymetryczny spaw typu X %@

SR SR

Spoina pachwinowa % %
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4.6 Pozycjonowanie do rozpoczecia spawania

1. Urzadzenie spawalnicze nalezy ustawié¢ wzgledem spawu w taki sposdb, aby obszar
roboczy suportu poprzecznego obejmowat peten zakres wysokosci i odchylenia
bocznego spoiny od poczatku do korca spawania.

2. UstawiC przetacznik w zadane potozenie $ledzenia spoiny

3. Ustawiac palec prowadzacy w poziomie za pomoca dzwigienki sterujacej, az
do jego ustawienia w odpowiedniej pozycji startowej, patrz rysunek ponizej.
W przypadku samego Sledzenia pionowego spoiny, palec prowadzacy jest ustawiany w
miejscu rozpoczecia spawania.

iy
O=>

4. Opuszczaé gtowice spawalniczg za pomoca dzwigienki sterujace;, @ az lampka

sygnatowa O zgasnie.

Urzadzenie rozpocznie teraz wyszukiwanie odpowiedniej pozycji zerowej w pionie i
poziomie, jezeli wigczono sledzenie spoiny w poziomie.

Odpowiednia pozycja

Startowa
l

Odpowiednia pozycja

H startowal

Odpowiednia pozycja

LT:M{I H startowa l
\ )
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4.7 Pozycjonowanie do rozpoczecia spawania
(z indukcyjnym zespolem sledzenia spoiny)

Zanim indukcyjne sledzenie spoiny bedzie mozliwe, trzeba skonfigurowac¢ urzadzenie.
W sprawie konfiguracji prosimy o kontakt z dziatem serwisowym firmy ESAB.

1. Urzadzenie spawalnicze nalezy ustawié¢ wzgledem spawu w taki sposéb, aby obszar
roboczy suportu poprzecznego obejmowat peten zakres wysokosci i odchylenia
bocznego spoiny od poczatku do korca spawania.

3. Opuszczaé czujnik za pomoca dzwigienki sterujacej, @ az lampka sygnatowa

O zgasnie.

Urzadzenie rozpocznie teraz wyszukiwanie odpowiedniej pozycji zerowej w pionie.

Uwaga W przypadku uzywania samej funkgji $ledzenia spoiny w pionie mozna pomina¢
kolejne kroki.

4. Ustawi¢ przetacznik w polozenie Sledzenia spoiny w pionie z prawej

7T
:ﬁ»

5. Ustawiac czujnik za pomoca dzwigienki sterujacej, @ poziomo do zadanej

pozycji, az lampa sygnatowa O zgasnie.

6. Ustawic przelgcznik w zadane polozenie sledzenia spoiny w

pionie-poziomie :
Lampa sygnatowa zgasnie. O Urzadzenie rozpocznie teraz wyszukiwanie

odpowiedniej pozycji zerowej w pionie i poziomie. Jezeli lampa sygnatowa nie zgasnie,
nalezy powtdrzy¢ procedure od kroku 1.
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S KONSERWACJA
5.1 Informacje ogdine
UWAGA!

Jezeli klient w okresie gwarancji sam dokona jakichkolwiek czynnosci naprawczych
przy maszynie, wszelkie zobowigzania gwarancyjne ze strony dostawcy przestaja
obowigzywac.

Codziennie sprawdzac¢ palce prowadzace pod katem zuzycia lub uszkodzenia.
Regularnie czysci¢ czujnik sprezonym powietrzem.
Przestrzegad instrukcji obstugi podzespotéw wewnetrznych.

W sprawie strojenia charakterystyki systemu prosimy o kontakt z dziatem serwisowym
firmy ESAB.

5.2 Czesci eksploatacyjne

Czujniki palcowe
Nr czesci 146 586-001
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6 AKCESORIA

Numer

katalogowy:
Transformator przejsciowy do oddzielnego zasilania z sieci gldwne;
190, 220, 380, 415, 440, S00V 50 Hz
200, 230, 380, 415, 440, 500V 60 Hz do dodatkowego 42V, 660 VA 0148636002
Przewdd 3 x 2,5 mm?, podiaczenie transformatora 0262613404
Suport z serwomechanizmnem A6 typu tulei kulkowej z motorem magnetoelektrycznym | 0334333xxx
42V DC
Suport zmechanizowany A6 z prowadnicg z wzdtuznymi fozyskami slizgowymi, z 0334426xxx
motorem A6 VEC 42V - 4000 obr/min przetozenie 74:1
Przewdd elektromotoru 0460745xxx
Przewdd jest dostepny w réznych diugosciach, patrz broszury informacyjne dotyczace
suportéw z serwomechanizmem. (Skontaktuj sie z przedstawicielem handlowym firmy
ESAB.)
Czujnik palcowy z kulka (L=100 mm) 0416719001
Czujnik palcowy do naroznikdw wewnetrznych i zewnetrznych 0418091880
Przewdd czujnikowy z 90° stykiem (2 m) 0417346887
Gumowe miechy ochronne 0412013001
Konsola do sterownika (Konsola jest dostepna w réznych dlugosciach). 0433762xxx
Plyta pod przewody 0460861880
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Representative offices
BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 095 543 9281
Fax: +7 095 543 9280

LLC ESAB

St Petersburg

Tel: +7 812 336 7080
Fax: +7 812 336 7060

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com

081016





